Filament {®

Technicky list

Kapkova zavlaha Filament ID s.r.o.

pro venkovni i vnitfni aplikaci. Maximalni moZna teplota vody v hadici mlze dosahnout

65 °C.

VSechny hadice jsou otestovany dle normy PN 10, maximalni mozny tlak je 4,3MPa. Hadice

jsou ¢erné barvy. Jako pigment jsou pouzity saze. Dale jsou pouzity pro vyrobu UV

stabilizatory, antioxidanty a stabilizatory proti plisobeni posttikd a hnojiv, takze pfi vhodném

pouziti je deklarovand doba pouzitelnosti minimdalné 5 let.

Vlastni zavlahu obstaravaji kapkovace (drippery), které jsou pouzity v roztecich 25-100 cm.

Jsou vyhotoveny ve dvojim provedeni, kdy mohou ddvkovat 2| nebo 4l vody za hodinu,

s kompenzaci ¢i bez kompenzace.

Rozmeéry zavlahovych hadic a pfivodnich trubek pro vSechny moZnosti a roztece dripperu.

Vnéjsi primér a
tolerance (mm)

Sila stény a tolerance
(mm)

Nomindlni vnitfni
pramér (mm)

16,0 +0,2 -0,2 1,1+0,1-0,1 13,8
20,0+0,2-0,2 1,5+0,1-0,1 17,0
25+0,2-0,2 2,4+0,1-0,1 20,2
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Hadice jsou vyrobeny z nizkohustotniho polyetylenu LDPE, a diky svému sloZeni jsou vhodné

Vnéjsi a Vnitfni povrch

Hadice je vyrobena trojvrstvou technologii. Prostfedni vrstva je nositel fyzikalné-
mechanickych vlastnosti. Vnitfni a vnéjsi vrstva pak slouZi jako ochrana pred UV zarenim a
pred chemikaliemi.

Hadice je ¢erné barvy, leskla, hladkd bez otfepd, trhlin a ryh.
Vystupni kontrola kvality

Mezioperacni kontrola probihd povérenou osobou (mistrem vyroby), kdy je kazdy ndvin
vizudlné kontrolovdn. Je kontrolovdn povrh, sprdvnost navrtani dripperu, jejich roztec atd.

Vystupni kontrola v laboratofi je provadéna mérenim MFI, které je velmi dulezité pro
spravné fyzikdlni a mechanické vlastnosti. Namatkoveé jsou provadény tlakové zkousky
vyrobk( a presnost davkovani vody.
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Baleni

Veskeré hadice zavlahového systému jsou dodavany standardné v navinech 100 m a 300 m,
privodni hadice pak individualné na prani zakaznika. Hadice jsou baleny do strecové fdlie.

Skladovani

Skladovaci podminky se fidi podminkami pro skladovani polyetylenu LDPE, kdy idealni
podminky skladovani jsou -30 az 60°C. A nesmi byt umistény pfimo u zdroje tepla. Je mozno
skladovat aZ 7 navin( na sobé coZ odpovida cca 2,5 metru.

Klasifikace hotlavosti LDPE dle CSN EN 13501-1 = T¥ida F. Doporuéené hasici prostiedky:
vodni, pénové, praskové a CO, pfistroje.

Doprava

Pro prepravu LD-PE neplati Zadné zvlastni predpisy pro dopravu a mohou je prepravovat
rlzné dopravni spoleénosti. Naviny jsou dle poctu umisténé na paleté ¢i volné a jsou ovinuty
strecovou folii.

Pouziti a manipulace

Doporucena teplota instalace je 0°C az 30°C. Pfi nizsi teploté se blizime teploté skelného
prechodu LDPE a hadice se stava méné ohebnou a kfehdi. Naopak pfi vyssi teploté se hadice
ohfiva a manipulace s ni neni komfortni.

Likvidace odpadu

Material byl navrzen tak, aby splfioval veskeré moderni trendy cirkularni ekonomiky a mohl
se velmi snadno recyklovat.

Pred zimnimi mésici nutno vypustit veSkerou vodu z hadic.
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